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Rmu offre la pilt ampia gamma
di soluzioni nel settore della
marcatura laser. Tutte le nostre
teste galvanometriche sono di
tipo digitale con autotuning,
offrendo migliori prestazioni di
velocita e qualita.

Grazie al software di gestione
del laser (su base cad 2d) e
dell'elettronica di controllo
realizzata direttamente
da noi, siamo in grado di
sviluppare qualsiasi tipo di
personalizzazione.

Con tutte le nostre soluzioni &
possibileeseguiredellemarcature
al volo controllate da encoder
o da velocita costante senza
rotazione.

RMU offers the widest range
of solutions in the field of laser
marking. All our galvo heads
are auto tuned and digital, thus
offering higher performance in
speed and quality.
ThankstotheLASERmanagement
software(CAD-based2D)andthe
controlelectronicsdesignedand
built directly by RMU Engineers,
we can develop any type of
customization.

Allof ourline laser can also work
without a dedicated PC. The
program change can take place
via USB key or LAN. Our server
is seen as a network HardDisk
thus facilitating the integration
and communication  with
management programs (which
can directly create text files for A
editingdata).Inaddition,anIP65
protectedkeypad (DOYOUMEAN
KEYBOARD)isavailabletomodify

or edit the marking text.
Finally,ourselfdesignedsystems

also allow on the fly marking
controlledbyencoder,orconstant
speed without feedback.




LASER CUBLE

Sistema di marcatura a laser da banco
Bench laser marking system

MODULA EVO LINEA

Laser da integrazione — Marcatura al volo
Laser for integration — Marking on the fly

MODULA EVO

LaserstandardconasseZcontrollato
e W opzionale
StandardlaserwithcontrolledZaxis
and optional W

MODULA EVO ROTANTLE

Diametrodellatavolarotante-500mm
Rotary table diameter - 500 mm

MODULA evo I
ROTANTE MAXI

Diametrodellatavolarotante-800mm
Rotary table diameter - 800 mm

LASER LUCKY

Laser da banco con porta frontale
scorrevole , asse Z controllato e W opzionale
Bench laser with frontal sliding door,

Z axis and optional W
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LASER MODULA
EVO TAG S

11 caricatori con sfogliatore e asse lineare
11nameplateloaderswithmechanicalpickingsystemandlinearaX

HINFORMAZIONI GENERALI

Software proprietario su base Windows
«  Un unico software per tutte le funzioni del laser
«  Funzione di Operatore e Supervisore
«  Facile programmazione con albero delle lavorazioni
«  Manuale elettronico, help in linea
+  Gestione automatica del focus e di tutti gli assi periferici
«  Marcatura in movimento
«  Codedimarcaturaprogrammabiliconperiodicitadiesecuzione
«  Funzione di ripetizione di marcatura
«  Parametri di marcatura modificabili
«  Calcolo automatico del tempo di marcatura
«  Verifica e diagnostica del programma a video

B CAMPI VARIABILI
Mo D U LA E VO TAG Numeri di serie, lotti di produzione, data, ora, turni di lavoro.

Con giostra di scarico - With unloading carousel Compilazione automatica dei programmi di marcatura tramite
collegamentoadata-baseinformatoXLSEXCEL,MDBAccess,SQL

SERVER.
Marcatura di Codici a Barre, Codici 2D e Data Matrix.

BFUNZIONI CAD E GRAFICHE

Testinlinea,ad arco, specchiati confontTrueTypealineasingola,
doppiaeriempimento.Editazionedelleproprietadeitesti,altezza,
larghezza, giustificazione, passo, ecc.
Frammentazioneautomaticapermarcaturesusuperficirotondecon
asse rotante W.

Creazione, editazione e modifica di linee, archi, cerchi e figure
geometriche.

Editazioneeimportazionedidisegniinformato DXF,BMPTIF,JPG,
JPEG. Possibilita di marcare solo parte del lavoro visualizzato.
Cancella,Copia,Sposta,Rotazione,Scala,Serierettangolareepolare,
Stira,Taglia,Estendi,Cima,Raccorda,Espandi,Riempimento, Inserisci,
Crea blocco.

LASER MODULA B COMUNICAZIONEEINTEGRAZIONE
E Vo TAG VG Porte di comunicazione RS-232, USB, TCP/IP

20 ingressi + 14 uscite digitali

4 impilatori verticali con presa a ventosa Teleassistenzaperverificaediagnosticadellostatodellamacchina,dei
4nameplateloaderswithvacuumhandling programmi e dei paramentri di marcatura via web.

system

- BK

SOFTWAR IS

B GENERAL INFORMATIONS

«  Proprietary software, Windows based

« Just one software for all laser operations

«  Operator and Supervisor functions

«  Easy programming by history feature flowchart

«  Electronic manual and help on-line

«  Focus and peripheral axis automatically managed

«  Marking on movement

«  Programmable laser marking queues and priorities
«  Laser marking repetition function

«  Laser marking editable parameters

«  Automatic calculation of the marking time

+  Marking program diagnosis and check available on display

B FLAG FIELDS

Serialnumbers,batchofproduction,date,clocktime,Workingshifts,
Automaticfilling-outofmarkingprogramstakingtheinformationfrom
date-baseinXLSExcel, MDBaccess,SQLSERVERformatMarkingof
Bar-Codes, 2D, Data Matrix.

B CAD AND GRAPHIC FEATURES

Standard,arc-alignedandmirroredtext,fromTrueTypefontwithsingle
ordoublelineandhatched.Editinooftextsproperties,height,width,
justification, pitch, etc.
Automaticsegmentationformarkingonroundsurfaceswithrotaryaxis
W.Drawingandeditingoflines,arches,circlesandpolygons.Editingand
import of drawing files in DXF, BMP, TIF, JPG, JPEG format.
Possibilityofmarkingonlypartofthedisplayedjob.Cancel,Copy,Move,
Rotate,Scale,Array,Strech,Trim,Extend, Trimoff,Roundoff,Explode,
Hatch, Insert, Block.

B COMMUNICATIONAND INTEGRATION

Communication ports RS-232, USB, TPC/IP

20 digital imputs +14 digital outputs
Remoteassistancesystemallowsdiagnosisoflasermachine,programs
and parameters status via web.
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LASER FIBER

230/115V;50/60 Hz; 16 A

Alimentazione elettrica

Powersupplyrequirements
300". 5000 800 B 1500

Power consumption

Galvanometri con controller
digitale
Digitally controlled galvos

Deflezione fascio Laser
Laser beam deflection

Pulsato, Pulsato+CW, CW
modulabile

Pulsed, Pulsed and CW, CW
Modulable

Modalita di lavoro
Modes of operation

Umidita relativa

0, 0
Relative humidity RH% | 5..95%

Frequenza di ripetizione/
modulazione

Repetition rate/ 45z |1 e SUD@EN

Modulation

Sistemadiraffreddamento Aria

Cooling system Air
23/72/89/336/EEC

Conformita di legge 2006/42/CE; 2006/95/CE;

Conformity norms AL INEE
EN_60204-1(2006); EN_60825-1
(2003)

LASER CO,

230/115V;50/60 Hz; 16 A

Galvanometri con controller

digitale
Digitally controlled galvos

CW Modulabile
Modulable CW

5..95%

100% fino a 5 kHz
100% up to 5 kHz

Aria - Acqua
Air- Water

23/72/89/336/EEC
2006/42/CE; 2006/95/CE;
2004/108/CE
EN_60204-1(2006); EN_60825-1
(2003)

LASER DIODE YAG

230/115V;50/60 Hz; 16 A

Galvanometri con controller

digitale
Digitally controlled galvos

Pulsato+CW
Pulsed and CW

5..95%

100 ... 500

Aria - Acqua
Air- Water

23/72/89/336/EEC
2006/42/CE; 2006/95/CE;
2004/108/CE

EN_60204-1(2006); EN_60825-1

(2003)

*Ulteriori versioni speciali disponibili su specifica richiesta del cliente - More versions are available on specific request
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MODELLI
MODELS

Dimensionidiingombro
Overall dimensions

MODULA HZ
LINEA

su richiesta
on request

MODULA

MODULA ROTANTE

620x 1100 x 1740 620x 1100 x 1740

MODULA HZ
ROTANTE MAXI

920 x 915 x 1840

MODULA
TAG

1195x 1014 x 1685

Struttura Metallica
Construction

Assi opzionali
Optional axis

Corsa asse Y
Travel path Y axis

Asse rotante W
inclinabile
Reclining rotary axis W

Ruote per
movimentazione
Wheelsfordisplacement

Predisposizione
impianto aspirazione
Arrangement for
suction system

Barriere ottiche di
sicurezza
Safety light grids

XY, W

Optional™:200;300;
400; 500

Optional™

Profilato dialluminio | Profilato dialluminio
con porta frontale con porta laterale,
scorrevole, finestra finestra d'ispezione
d'ispezioneconvetro | con vetro di

di protezione protezione
Aluminium frame Aluminium frame
structurewithsliding | structure with side
front door, laser safe | door, laser safe
viewing window viewing window

XY, W X, Y, W

Optional™:200; 300; | Optional™:200; 300;

400; 500 400; 500

Profilato di alluminio
con porta laterale,
finestra d'ispezione
con vetro di
protezione
Aluminium frame
structure with side
door, laser safe
viewing window

X, Y,W

Optional®:200; 300;
400; 500

Profilato di
alluminio™ con
porta di carico,
finestrad'ispezione
con vetro di
protezione
Aluminium frame
structure " with
operation door,
laser safe viewing
window

XY

Optional™:200;300;
400; 500

-

Optional® Optional® Optional® Optional®
Optional® Optional® Optional® -

M Dimensioni e soluzioni ulteriori sono disponibili su specifica del cliente - More dimensions and customized solutions are available
P Disponibile con altezza fissa, movimentazione manuale oppure automatica - Available as fixed height, manual or automatic setting
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RMU offre la piu ampia gamma
di soluzioni nel settore della
marcaturapermanente.Lenostre
teste, le elettroniche dicontrollo
e tutta la meccanica sono
realizzate interamente in ITALIA
presso il nostro stabilimento.

Questocipermettediintervenire
tempestivamente alle esigenze
del cliente e di offrire un ottimo
servizio post-vendita.

Asse verticale Z
Vertical axis Z

Tutte le nostre soluzioni
montanoguidelineariaricircolo
di sfere e viti a ricircolo di sfere.
Grazie a queste soluzioni le
macchine RMU offrono una
grande garanzia nel tempo.

We design and build the widest
rangeofmachinesforpermanent
marking. Our heads, control
. electronics or mechanics are
a entirely created in Italy by our
establishment.
Thisallowsustorespond quickly
- e to customer needs and offer an
)~ —— - excellent after-sales service.

Barriere ottichedisicurezza .
Safety light grids -

¥y Alloursolutionsareprovidedwith
sphererecirculationlinearguides

i ' - — = d ;?‘"f.fff. oy '
éx’ - .{f“—'a'-'.r?f;b " % and sphere recirculation screw.
a3 e Ty _ Thanks to these solutions RMU

machinesofferagreatwarrantyin
time.

R, .

M I C R OPP UN
M1 C R O D O

Asse rotante W
Automated rotary axis W




i s - )

AREA DI MARCATURA 65X35 MM % T L 65X65 MM

PNEUMATICA A MICRO PERCUSSIONE J {’ PNEUMATICA A MICRO PERCUSSIONE

PNEUMATICA A VIBRAZIONE TECNOLOGIA DI AZIONAMENTODELLA ~ PNEUMATICA A VIBRAZIONE
TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO | ETTROMAGNETICA : PUNTA ELETTROMAGNETICA
DELLA PUNTA =y

‘ - ' VELOCITA DI MARCATURA FINO A 8 CARATTERI / SECONDO
VELOCITA DI MARCATURA FINO A 6 CARATTERI / SECONDO
DUREZZA SUPERFICIALE DEI MATERIAL  FINO A 64 HRC
DUREZZA SUPERFICIALE DEI _
MATERIALI FINO A 64 HRC > RUMOROSITA AVUOTO FINO A 68 DB
RUMOROSITA A VUOTO FINO A 68 DB 80UV L) 3KG
PUO MARCARE SUPERFICI IRREGOLARI FINO A 14 MM
K/\EASSC?\%LFC\TESTA DI 1 KG PUO MARCARE FINO A TMM DI PROFONDITA
: CARATTERISTICHE PARTICOLARI
PUO MARCARE SUPERFICI IRREGOLARI FINO

CARATTERISTICHE PARTICOLARI A14 MM

e =

AREA DI MARCATURA

o 100x100 MM
AREA DI MARCATURA 100X35 MM O i
a sty 2 PNEUMATICA A MICRO PERCUSSIONE

PNEUMATICA A MICRO PERCUSSIONE { e ?""‘%\ TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO DELLA ~ PNEUMATICA A VIBRAZIONE
TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO DELLA EII:IEEIHF'\IQS-II\-IIICAQ:\\IE{II'F(%ZIONE .- 9 :'_E:gf:-; ~ PUNTA ELETTROMAGNETICA
PUNTA .M‘—( G

N j’ VELOCITA DI MARCATURA FINO A 6 CARATTERI / SECONDO
VELOCITA DI MARCATURA FINO A 6 CARATTERI / SECONDO . S e T
DUREZZA SUPERFICIALE DEI MATERIALI  FINO A 64 HRC P UMOROSTA AT e
RUMOROSITA A VUOTO FINO A 68 DB 550 DELLA TESTA TR 77
B ARCARLRA 24 KG PUO MARCARE SUPERFICI IRREGOLARI FINO A 14 MM
PUO MARCARE FINO A 1MM DI PROFONDITA

PUO MARCARE SUPERFICI IRREGOLARI AT ICHE

FINO A 14 MM

PUO MARCARE FINO A 1MM DI
CARATTERISTICHE PARTICOLARI i

I
AREA DI MARCATURA B oc i R KARCAT UG 180x100 MM
PNEUMATICA A MICRO PERCUSSIONE P A L

TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO ~ PNEUMATICA A VIBRAZIONE JIECNOLOGIA DIARIONAMENTO _PNEUMATIGAWVIBRAZIONE
DELLA PUNTA ELETTROMAGNETICA oAl (LTI el AL g
DUREZZA SUPERFICIALE DEI - . DUREZZA SUPERFICIALE DEI
MATERIAL) FINO A 64 HRC MATERIALI FINO A 64 HRC
RUMOROSITA AVUOTO FINO A 68 DB RUMOROSITA AVUOTO QIO AGBIER
PESO DELLA TESTA DI PESO DELLA TESTA DI
MARCATURA 45 KG MARGATORA 5,5KG

PUO MARCARE SUPERFICI IRREGOLARI FINO A
14 MM

CARATTERISTICHE PARTICOLARI PUO MARCARE FINO A 1MM DI PROFONDITA CARATTERISTICHE PARTICOLARI

PUO MARCARE SUPERFICI IRREGOLARI FINO A
14 MM \
PUO MARCARE FINO A 1MM DI PROFONDITA
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AREA DI MARCATURA

60x20 MM

TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO
DELLA PUNTA

PNEUMATICA A MICRO PERCUSSIONE
PNEUMATICA A VIBRAZIONE

VELOCITA DI MARCATURA

FINO A 15 CARATTERI / SECONDO

DUREZZA SUPERFICIALE DEI

MATERIALI FINO A 64 HRC
RUMOROSITA AVUOTO FINO A 68 DB
PESO DELLATESTA DI

MARCATURA 1,9 KG

CARATTERISTICHE PARTICOLARI

AREA DI MARCATURA

DOTATA DI PROTEZIONE ANTI POLVERE A

LAMELLE DI ACCIAIO INOX

340x170 MM

TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO
DELLA PUNTA

PNEUMATICA A MICRO PERCUSSIONE
PNEUMATICA A VIBRAZIONE

VELOCITA DI MARCATURA

FINO A 6 CARATTERI / SECONDO

DUREZZA SUPERFICIALE DEI
MATERIALI FINO A 64 HRC
RUMOROSITA A VUOTO FINO A 68 DB
PESO DELLATESTA DI
MARCATURA 5KG

|
AREA DI MARCATURA 500X300MM

PNEUMATICA A MICRO PERCUSSIONE

TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO PNEUMATICA A VIBRAZIONE
DELLA PUNTA ELETTROMAGNETICA

VELOCITA DI MARCATURA

FINO A 6 CARATTERI / SECONDO

DUREZZA SUPERFICIALE DEI
MATERIALI FINO A 64 HRC
RUMOROSITA AVUOTO RINOIGRES
PESO DELLA TESTA DI

MARCATURA 12,5KG

e S )

i

r

AREA DI MARCATURA

65X65 MM

TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO
DELLA PUNTA

PNEUMATICA A MICRO PERCUSSIONE
PNEUMATICA 0-8 bar OPPURE 6-12 bar

VELOCITA DI MARCATURA

FINO A 8 CARATTERI / SECONDO

DUREZZA SUPERFICIALE DEI

MATERIALI FINO A 63 HRC
RUMOROSITA AVUOTO FINO A 63 DB
PESO DELLATESTA DI

MARCATURA 4,8 KG

CARATTERISTICHE PARTICOLARI

AREA DI MARCATURA

MOLTO RIGIDA PER CONSENTIRE UNA MARCATURA MOLTO
PROFONDA. RIDOTTE DIMENSIONI DI INGOMBRO PER FACILITARE
L'IMPIEGO SU LINEE AUTOMATIZZATE OPPURE SU ISOLE
ROBOTIZZATE.

CARENATURA IN METALLO E DOTATA DI PROTEZIONE ANTI POLVERE
A LAMELLE DI ACCIAIO INOX MOLTO ADATTA PER ESSERE IMPIEGATA
IN AMBIENTI SPORCHI, POLVEROSI, CON PRESENZA DI CALAMINE O
SCORIE DI SALDATURA.

100X180 MM

TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO
DELLA PUNTA

PNEUMATICA A MICRO PERCUSSIONE
PNEUMATICA 0-8 bar (range utilizzo 0-8 bar)
ELETTRICA

VELOCITA DI MARCATURA

FINO A 6 CARATTERI / SECONDO

BRRREZZA SRR [AEE DE| FINO A 63 HRC, ma piu adatta alla marcatura di targhette quindi
MATERIALI ; ke il 5 : -
dall’alluminio agli acciai (particolari laminati)
RUMOROSITA A VUOTO FINO / Gl
PESO DELLATESTA DI
MARCATURA 4,8 KG

CARATTERISTICHE PARTICOLARI

NATA PER MARCARE TARGHETTE SERIGRAFATE E NON, OVVERO IL
SUO SCOPO E'DI ANDARE A COMPILARE | CAMPI DELLE TARGHETTE
DI PRODUZIONE CHE POI VENGONO RIVETTATE SU PRODOTTI FINITI.
PUO’ MARCARE DATA MATRIX, QR CODE, LOGHI.

PUO MARCARE CARATTERI ALFANUMERICI CON | Piti SVARIATI FONT
DIWINDOWS, TESTI LINEARI, AD ARCO, CON O SENZA RIEMPIMENTO
DEL FONT. PRECISIONE DI MARCATURA UGUALE AL LASER, SI
POSSONO FARE CARATTERI DA 0,5mm DI ALTEZZA.

Possibilitadiimpiegare afianco dellamacchinaun caricatore automatico ditarghette regolabile, che
va da un formato di targhetta di 20x20 a 100x80. Questo permette di marcare circa 100 targhette in
sequenza senza la presenza necessaria di un-operatore che le carichi.
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Tecnologia di marcatura
a “graffio” con punta in
diamante o in tungsteno,
particolarmente indicata
per la marcatura di pezzi
molto duri (fino ad 80 Hrc).
L I grosso vantaggio di
- . questa tecnologia & anche
I'assolutaassenzadirumore.

Scribe  marking  with
diamondortungstencarbide
tipindicatedforhardpieces
marking (up to 80Hrc).
The great advantage of
J using the Scribe marking
£ P technologyisthesignificant
reduction in noise.
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_ELETTRONICHE Dl CONTROLLO_

ELECTRONIC CONTROLLERS

AREA DI MARCATURA

40X60 MM

TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO
DELLA PUNTA

PNEUMATICA IN DIAMANTE
PNEUMATICA IN CARBURO DI TUNGSTENO

DUREZZA SUPERFICIALE DEI Display Touch Screen a colori VGA 640x480 pixel
MATERIALI FINO A 80 HRC
Software di programmazione semplice ed intuitivo
PESO DELLA TESTA DI
MARCATURA 50 KG . . . .
2 porte USB: la prima per il salvataggio programmi
e caricamento loghi con chiavetta USB,
la seconda da utilizzare per il collegamento di una
tastiera esterna.
Autodiagnostica dei guasti con messaggio di allarme a video
AREA DI MARCATURA 100X100 MM

PNEUMATICA IN DIAMANTE

Predisposizione per tutte le lingue occidentali e cirillico

mBRAIN TOUCH s

- TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO . o . S
o DELLA PUNTA PNEUMATICA IN CARBURO DI TUNGSTENO Salvataggio automatico dei programmi in scheda SD, con possibilita di
’ . W dividerli in cartelle di lavoro
=2 ’f DUREZZA SUPERFICIALE DEl
< MATERIALI FINO A 80 HRC Salvataggio automatico dei programmi in scheda SD, con possibilita di
dividerli in cartelle di lavoro
PESO DELLA TESTA DI BRAINTOUCH
MARCATURA 7,0 KG . . . | ) A
Logica di programmazione PLC per implementazione su isole robotiche e
automazioni -
Numeri di serie, lotti di produzione - Serial -
numbers, production batches
-
Ingressi RS232/485 per il collegamento a PC per caricamento dati. Tﬁff’t“ di 'gVoror C°d'C'ger5°é‘a"Zzat' -Working -
_ Ingresso I/0 in grado di ricevere segnali di start/stop , azzeramento assi e B B
caricamento di 256 programmi con segnali PNP o NPN, inoltre, in grado di - i e qdi - ‘
dare segnali di ciclo completato, di macchina pronta o in pausa Sz et slee este - Hrehian sl sl e
- AREA DI MARCATURA = oL 195 anc — 4
— T Codici 2D data matrix, codici OCR - 2D data ma- -
i il trix and OCR codes
e A ' =
I - PNEUMATICA IN DIAMANTE -
} 3 <=~ TECNOLOGIA DI AZIONAMENTO
i et & DELLA PUNTA PNEUMATICA IN CARBURO PITUNGSTENO Font a linea continua - Continuous line font I
Porta Ethernet TCP-IP10 per connessione a reti aziendali e per assistenza -
remota.
Porta di interfaccia RS 232 - RS 232 interfaceport | |
DUREZZA SUPERFICIALE DEI -
MATERIALI FINO A 80 HRC Porta input/output - Input/output port [
Interfacciamento MOD BUS
Interfacciamento PROFIBUS, CANopen, Dewcegl]'th'El:{T\j(éﬁ'lNEJT]\AN(l)ODEBU?TEE Ripetizione automatica del ciclo con file .TXT - Automatic
PESO DELLA TESTA DI /1P MODEBU petition of programs in loop with TXT files
MARCATURA 9,0 KG

Comando remoto start/stop - Start/stop remote -
control

-

Alimentazione a batteria - Battery powered

NOTA: ulteriori informazioni tecniche e i disegni dimensionali 2D e 3D sono disponibili sul nostro sito web
ww.rmu.it

NOTE: for more complete tech specifications, 2D and 3D overall dimensions, please visit our website www.
rmu.it




BRAIN EVO3
-

L P I
numbers, production batches

-
R i N
shifts and custom made codes

-
Anteprima e diagnostica - Preview and diagnosis [ |

-
Codici 2D data matrix, codici OCR - 2D data ma- -
trix and OCR codes

-

Font a linea continua - Continuous line font I
-

Porta di interfaccia RS 232 - RS 232 interfaceport | |
-

Porta input/output - Input/output port I

Ripetizione automatica del ciclo con file .TXT - Automatic
repetition of programs in loop with .TXT files

Comando remoto start/stop - Start/stop remote
control

Alimentazione a batteria - Battery powered

-
=

-
=

-

NOTA: ulteriori informazioni tecniche e i disegni dimensionali 2D e 3D sono disponibili sul nostro sito web
ww.rmu.it
NOTE: for more complete tech specifications, 2D and 3D overall dimensions, please visit our website www.

rmuit

Tastiera a membrana e display grafico retro illuminato a cristalli liquidi su 14
righe

Software di programmazione semplice ed intuitivo

Memoria espandibile fino a 8Gb

; ; R ; ; TP3 TP3N TV3
Ec;rBta U R S e U S e Marcature leggere Marcature su materiali temperati e su Marcature leggere su superfici piane e
con altissima definizione dislivelli fino a 14 mm adatta anche per materiali plastici
Light marking with high Markingtemperedmaterialsandirregular Light marking on flat surfaces and also
graphic resolution inclined surfaces up to 14 mm suitable for plastic materials

Autodiagnostica dei guasti con messaggio di allarme a video
Predisposizione per tutte le lingue occidentali e cirillico

- p
Salvataggio automatico dei programmi in scheda SD, con possibilita di
dividerli in cartelle di lavoro

TP6 TP6L TP6G
Marcature molto profonde finoa 1 mm, Testina TP6 piu lunga adatta a Marcature a graffio con punta in
adatta per verniciatura a polvere e marcature molto profonde finoa 1 mm carburo di tungsteno o in diamante.
zincatura a caldo e per verniciatura a polvere e zincatura Scratchmarkingwithtungsten carbideor
Salvataggio automatico dei programmi in scheda SD, con possibilita di Very deep marking up to 1 mm, suitable acaldo diamond stylus.
dividerli in cartelle di lavoro for powder painting and hot-zinc coating Stylus holder TP6 much longer suitable

forpowderpaintingandhot-zinc coating.

Logica di programmazione PLC per implementazione su isole robotiche e
automazioni

Ingressi RS232/485 per il collegamento a PC per caricamento dati.

Ingresso I/0 in grado di ricevere segnali di start/stop , azzeramento assi TE
caricamento di 256 programmi con segnali PNP o NPN, inoltre, in grado di Testina TE elettromagnetica di
dare segnali di ciclo completato, di macchina pronta o in pausa marcatura

Electromagnetic microdots stylus

Porta Ethernet TCP-IP10 per connessione a reti aziendali e per assistenza
remota.

Blocca targhette pneumatico, Caricatore automatico Comando remoto di Start-Stop

su misura per targhette Start-Stop remote control
Vacuum-pneumaticnameplates Automatic nameplates loader



7 Asse rotante motorizzato W
Automatic rotary axis W

Carrello 4 ruote predisposto con prese aria e corrente
N 4 wheel trolley with air and electrical connections

-

x‘l‘\-
Colonna a doppie guide lineari
Adjustablecolumnwithdouble
linear motion guides

Colonna singola “light”

Singleadjustablecolumn®light” Asse verticale

model motorizzato Z - e
Automated vertical axis Z

:?:‘f.r’!j'g,:_"_ b
. 'y f’&

Portatile per modelli P Portatile per modelli F
Handle system for P Handle system for F
models models

Cuffia di protezione
Dust protection cap

——

-

Riconoscimento della
posizioneedell'orientamento
del pezzo da marcare con
invio automatico delle
nuove coordinate al sistema
di marcatura.

* Themarkingpieceisrecognized

and oriented automatically
based the new coordinates
being sent from the marking
system.
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| sistemi di visione permettono: The vision system allows:
+  Riconoscimento del pezzo e caricamento eventuale in + Identificationofthepieceandeventuallyautomaticloading
automatico del programma relativo of the respective program
+  Riconoscimentodellaposizioneedell'orientamentodel +  Positionandorientationidentificationofthemarkingpiece : -
pezzo da marcare con l'invio automatico delle nuove with the automatic start of the new coordinates to the Reggiana Macchine Utensili si &
coordinate al sistema di marcatura. marking system specializzata nella costruzione di
macchine per marcare e piu in
Tutte queste caratteristiche sono utilizzabili per tutte le Allthisfeaturesareavailableforallourmarkingtechnologies: - ISElee IR eI, @iy
o . . : nato inizialmente nel settore
nostre tecnologie di marcatura: micropunti, graffio e laser microdots, scratch and laser.

automotive e ad oggi ormai diffuso
in tutti i settori produttivi, partendo
dalle multinazionali piu strutturate
finoadarrivaredirimandoallepiccole
aziende. La tracciabilita risponde
alla necessita di gestire la storia del
prodotto e quindi di sapere il codice,
dove é stato prodotto, come € stato
prodotto e chi lo ha prodotto.

Le macchine marcatrici di nostra
produzione oltre a imprimere in
modo indelebile il codice sul pezzo
sono predisposte per essere inserite
inlineeautomaticheepossonoessere
interfacciateconilsoftwaregestionale
aziendale in modo bidirezionale. In
questo modo si riducono al minimo
gli errori umani e si integrano
efficacemente nel ciclo produttivo.

RMUisspecializedontheconstruction
ofmarkingmachines(microdot,scratch
and laser machines) and across the
board on “traceability’, which is a
conceptborninautomotivesectorand
then spread in all other economical
divisions,startingfrommultinationalsto
smallfirms.Traceabilityisimportantin
ordertoknowproductshistory,products’
codes,wheretheseproductshavebeen
produced,inwhichwayandbywhom.
Our machines present an indelible
code mark and they are arranged to
be inserted in automatic production
lines; they canalso be interfaced with
managementsoftwareinabidirectional
way. By using these methods human
mistakesarereducedtotheminimum
levelandpiecesareperfectlyintegrated
in production cycle.
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TRACCIABILITA'
TRACEABILITY
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Unatecnologia chessistafacendo avantiéla codificazione
2D a matrice DATA MATRIX. Il codice DATA MATRIX fa
semprepitpartedinuoviprocessiditracciabilitaintegrato
inmolteindustrie.Questotipodicodiceidentificaidettagli
delcomponente utilizzato permarcare piccolioggetti,ma
si tratta di un codice infinitamente scalabile, puo essere
pertanto utilizzata qualsiasi area di lavoro delle nostre
macchine permarcaresiaamicropunti,graffiochelaser.Le
nostremarcatricigarantisconounamarcaturapermanente
edeccellentediquesticodici,rendendolasuccessivalettura
con l'apposita fotocamera affidabile e la decodificazione
facile e veloce.

MATRI X

Asharedtechnologyforthecodingofthepartsistheuseofa
2DcodecalledDATAMATRIX.Inthelastyearsitiswidelyused
intheindustryforthetraceability ofthe products.Thistype
ofcodecanbeusedforcolletingthefollowinginformations:
codeoftheproduct,numberofthepiece,auniqueserialcode.
It can be really small and at the same time it can give a lot
ofinformation,canbemarkedwithallthekindoftechnology
wehavelikemicrodots,scratchingandlasermachines.Our
markingmachinesguaranteeafastandreadablemarkingof
the Data Matrix.

=B A RCODE

Le nostre marcatrici micropunti, graffio e laser possono
ricevereinformazionidimarcaturadirettamente dalettori
BARCODE tramite RS232 oppure USB.

Our marking machines can reach the data information to
be marked by a Barcode reader, but even by a DM reader,
throughRS232andUSB.Withthelasersmachinesitispossible
to generate a barcode that can read, because of this king
technology can create a different color.
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Reggiana Macchine Utensili, da
diversianni,sioccupadirealizzare
sistemi di asservimento alle
macchine di marcatura, capaci
diautomatizzareleoperazionidi
carico e scarico pezziperridurre
alminimoil tempo diciclodella
marcatura. La nostra azienda
dispone di soluzioni standard
consolidateeottimizzateinanni
diapplicazioni e dispone anche
diunufficiotecnicoprepostoalla
ricercadisoluzionispecifiche.ln
entrambi i casi la realizzazione
progettuale e la costruzione
vieneeseguitaallinterno,questo
ci consente di essere flessibili e
reattivi.

Nelle pagine successive si
trovano alcune immagini di
macchine realizzate per i nostri
clienti, sia per macchine laser
che micro punti.

ReggianaMacchineUtensilifrom
several years is engaged in the
realization of automation as
supportforthemarkingmachines,
abletoautomatethefeedingand
the discharge operation and to
minimizethemarkingcycletime.
Ourcompanycanofferstandards
solutions, consolided in years of

o . ) _ :“;,-- : \_-"-'-':.;?._ p experiences,andissupportedbya
(B P, Sl ~  strongR&Ddepartmentengaged
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S A Ta 1Y W infindingspecificandcustomized
_ Q R C o D E . K‘::t‘- o !f > ) solutions.Inbothcasestheproject
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o .i}f-ii’ijv.f-_ ™ l'l k andthemanufacturingaredone
Le nostre marcatrici garantiscono un‘ottima marcatura di Ourmarkingmachineguaranteesagoodmarkingofthiskind APy el - .f?{.if;;;,;;.&”b ~ internally.Thishelpsustobefast
? . ! r ; = f 4 . andreactive.Inthenextpagesyou
questo tipo di codice, rendendo la successiva lettura con of code and a fast readable marking of QRCODE. Fr 2. 2p _ 2 e 4 A
I itaf meraaffi ileel ificazionefacil . e o _ Sl f= nd any solutions that we have
ap|c|>05|ta otocameraaffidabileeladecodificazionefacile The QRCODE isa 2D code, composed by blackformsinside : e (st
e veloce.

Il QR CODE & un codice a barre bidimensionale, ossia a
matrice, composto da moduli neri disposti all'interno di

toasquaredshield. TheQRCODEcanbetextsandnumbers.
Itcanmemorizedupto4.296alphanumericcharacters,7.089
numeric characters.

uno schemadiformaquadrata.lcodici QR possonoessere
testienumeri.Possonomemorizzarefinoadunmassimodi
4,296 caratteri alfanumerici, 7.089 caratteri numerici
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Nellepaginesuccessivesitrovanoalcuneimmaginidimacchinerealizzate perinostriclienti,siaper
macchine laser che micro punti.

Inthenextpagesyouwillseesomepicturesofspecialmachinesrealizedforourcustomers,laserand
microdots marking machines.

mLASLER

Laser Modula Evo con asse Z e W motorizzati per la marcatura di anelli in oro con impianto di aspirazione e separazione oro aspirato
Modula Evo laser with motorized Z and W axis for the marking of gold rings with suctioning plant and aspirated gold separation.

Laser Modula Evo Rotante Maxi completa di caricatore Laser Modula Evo Tag con 5 magazzini di carico, manipolatore per la
automatico di targhette con posizionamento automatico movimentazione delle targhette a ventosa e 35 magazzini di scarico

Modula Evo Rotante Maxilaser with automatic nameplate ModulaEvoTaglaserwith 5 storeloaders, windy master controllerfor the
loader with automatically position nameplates movement and 35 programmable unloaders

Laser Modula Evo con disimpegno dell’area dilavoro peril Laser Modula Evo con pallettizzatore lineare a 22 pallet
carico e lo scarico con paranco portata max 260 Kg.

Modula Evo laser with linear palletizer with 22 pallet
ModulaEvolaserwithdisengagementoftheworkingareafor
the load and upload and tackle capacity max 260 Kg.

LaserModulaEvoTagS con 11 caricatori, sfogliatorie celle LaserCo2concaricatoreautomaticoditarghetteinplastica
discaricoasselineareperilposizionamentodellatestanella per bombole gas
targhetta selezionata

Co2Laserwithautomaticloaderofplasticnameplateforgas
Modula Evo Tag S laser con 11 nameplates loaders with bottles
mechanical picking system and linear axis
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Ml MICROPUNTI

MICRODOTS
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Macchina a micropunti per la marcatura di flange da @ 80 a @ 550 con sistema di serraggio automatico flangia e asse lineare per il
posizionamento della testa in funzione del diametro flangia e svincolo rapido per carico scarico flange.
Microdotsmarkingmachinesuitabletomarkflangesfrom@80to@550withautomatictorquesystemandlinearaxisfortheheadpositioningfor
the flange diameter and quick junction for the flange load-unload.
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Macchinaperlamarcaturaflange registrabile dadiam 160adiam. 950 condue teste AttrezzaturadibloccaggioperriduttoreGPLperautotrazionecon

auto allineanti start ciclo automatico
Machine for the flange marking adjustable from diam 160 to diam. 950 with two GPLreducerLockequipmentfortractionwithautomaticstartcycle.

autoligned marking head.

Macchina perlamarcaturadel numeroditelaiomotocon bloccaggiopneumaticoe Macchina carrellata con caricatore dal basso per due targhette con manipolatore a
start ciclo automatico ventosa per il prelievo posizionamento nell'area di lavoro e scarico
Machineforthebikechassismarkingwith pneumaticlockandautomaticstartcycle. Machinewithtrolleyandtwonameplatesloader.Windymastercontrollerforthepicking.

Positioning in the working area.



